Sestihranné lisovaci matice

BN 201

Material Ocel

Provedeni materialu cementacné kalena

Povrchova uprava pozinkovano modfe

Tvrdost 550-650 HV

Poznamka k montazi 1. Matici vystredit ve vrtaném nebo dérovaném otvoru.

2. Usadit pomoci kladiva nebo vtlagit otoénym raznikem.
3. Z opacné strany upevnit dil Sroubem.

llustrace poznamka k montazi
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Varovani ISO 4042
Kalené a popousténé spojovaci dily = 360 HV a dily cementacné kalené a popousténé s elektrolytickymi povlaky:
nachylné k vodikové kiehkosti!
Dal$i upozornéni na zbytkova rizika Ize nalézt v Uvodni ¢asti.

Cislo artiklu Velikost zavitu d1 h1 d2 ] Otvor @ H11 Vzdalenost k okraji h2 min tloustka plechu
1098438 M2 0,9 4,7 55 4,5 4,8 3 1
1098454 M2,5 0,9 4,7 55 4,5 4,8 3 1
1098470 M3 0,9 4,7 55 4,5 5,6 3 1
1001000 M3 1,8 4,7 55 4,5 5,6 3 2
1098489 M4 0,9 57 7 55 6,7 32 1
1001345 M4 1,8 57 7 55 6,7 4,5 2

1098497 M5 0,9 6,75 8 6,5 7 4 1
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Velikost zavitu d1
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Vzdalenost k okraji
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h2

6,5

10
13
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min tloustka plechu

AW W N NN



